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date of test

TEST Piece
Y] u
tkg)
EY 1800
2 1887
3 1687
4 3935
5 4000
O 2200
7 2267
& 8533
9 4467
10 8800
11 2300
12 7860
13 2002
14 15600
15 2500
16 4900
17 8500
18 12300
19 15300
20 7600
21 7400
22 13300
23 20500
24 24500
25 7500
date of test
TEST Ptece
NO H
teot
26 10487
27 10800
28 5200
29 9533
30 13800
31 5267
32 20866
33 5867
34 10087
35 18486
3 21800
37 5933
38 14200
39 22668
40 10067
41 14333
42 21600
43 22086
44 25933
45 6800
45 4700
47 8000
48 16100
43 8000
S0 12200

DATA OF BIT ORILLING TEST

47.9.22 Dia, of nmole 600 L1} Recoré sheet no
mortar Coap. Streagth 240 wo/car? Cutter type

N R KP /N ] wPh H bF
trpe)  (kg-m) {s/3) %) tce) (A3/®1%) (kg/ce) (kg/ca} =)
3.61 19 0,039 0,093 0.010 1.3% 30.00 4,14 0.08%
6,20 28 0.065 0.242 0.010 1.34 31,11 £.22 0.099
3.93 93 0.045 0,513 0,011 1.31 27.78 20,72 0,373
3.83 28 0,144 0.149 0.037 1.31 85,56 6,22 0,047
3,69 -2 0.117 0.433 0.031 1.31 66.67 18,65 0.140
3.80 93 0,039 0,494 0.010 1.31 36,67 20,72 0,283

3.75 19 0,039 0.097  0.010 .31 71.11 4,14 0,029
9.62 112 0,078 1.502  0.008 1,81 142,22 24,87 0,087
1.91 168 0.010 0.447  0.005 1,31 74.44 37.30 0,251
9.55 168 0.107 2.239 0.01%1 1,31 145,67 37,30 0,127
9.38 93 0,103 1.22¢  0.011 1.31 45,67 20,72 0,222
S.62 187 0,424 2.504  0.044 1.31 130.00 41,45 0,159
2.63 187 0,124 0.684 0.047 1,31 133.33 41,45 0,155
2.22 aso 0,303 1.022  0.136 1431 260,00 73,22 0,141
6.01 a1 0,092 0,678 0.015 1,51 43,67 17.96  0.216
6,00 124 0,175 1,041 0.029 1.3¢ 81,67 27.63 0.169
5.60 211 0,319 1.652  0.056 1,35 141,67 46,97 0,166
5.36 280 0,553 2,093 0,103 1.33 205.00 62,17 0.152
6.67 286 0.694 2.662  0.104 1.31 255.00 63,55 0,125
9.09 162 0.296 2,052 0.032 1431 126,67 35,92 0,142
1,03 17e 0.046 0.250 0.044 1,31 123,33 3s.88 0,157
217 34e 0,278 1,054 0,128 . 1,31 221,86 77,37 0.175
5,22 3re 0.612 2,753 0.417 1,31 342,66 84,27 0,123
5.60 429 04643 2.995  0.129 1.31 415.00 95,33 0.115
9.99 137 0.296 1,907 0,029 1.31 125,00  30.39  0.122

DATA GF BIT DR}LLINQ sy

47.9.22.29 Die, of nels 800 maP Recard snast o
Granite Comp, Strength 71200 ko/eme2 Cutter type

i) T R WP RN Q ®PD 3 DF
trpa) (kgas} (a/n} tps) ten) [a3/a1n) (kg/cH) (kp/ea) . (e}

18.07 187 0.12% 4,707 0.007 .31 174,44 41,45 0.119
?7.27 187 0,203 7.103 0.007 1,358 180,00 45,45 0,115

1.63 65 0.001 0.149 0.000 1,31 85,67 14,51 0.083
9.20 %3 0,089 1.198 0.007 1,38 165,55 20,72 0,062
1.80 28 0.028 0.070 0,015 1.31 230,00 T 8422 0,013
4,97 7% 0.021 0.517 6.004 1.31 87,78 16,58 0,0%4

5.87 280 0,161 2,293 0,027 1,31 347,77 62,17 - 0,089
8.70 75 0,016  0.908 0,001  1.31 97,78 16,58 0,084
8,45 103 0,056  1.210 0.507 1,31 167,78 22,80 0,087
9:15 205 0.162  2.620 0.047 1,31 307,77 45,59 0,074
8.93 261 0,239 3,255 0.026 1,31 363,33 58,08 0,079
15.00 62 - 0,021 1,302  0.001 1,31 98,89 13,82 0,069
14,29 118 04122 2.356 0,008 1,31 236,65 26,25 0,055
13,78 255 0,334 4,898 0,024 . 1.31 377,77 56,64 0,075
18.18 149 0,081 3,788 0,004 1,31 167,78 33,16 0,098
17.96 261 . 0,214 6,549 0.011 - 1.31 236,89 58,05 0,121
18,76 435 0,467 10,164 0.027  1.31 360,00 96,71 0,134
27.03 423 0,639 15,953  0.023  1.31 367.77 93,95 0,128
28.55 504 0,946 18,667 0,035  1.31 432,22 111,91  0.429
9.19 62 0.043  0.798  0.004  1.31 1$13.33  13.82 0,081
2.23 131 0,020 0,406 0.009  1.31 78,33 29,01 0,185
2,06 187 0,011 0,586 0,605 1.31 133,33 41,45 0,155
1.07 373 0,046 0,868 0.027 1,31 268,33 _ 82,89 0,154
4.87 155 0,028  1.057 0.005  1.31 133,33 34,54 0.130
4.84 205 0,046  1.386 0,009 1,31 2035.33 45,59 0,112

J— z;:z —_

47-2-(1) Psheat a1
insert cutter
NC /N we Ry
Crsm)  (3/8) (tom) (asa)
4 0,03 2 0,043
4 0042 2 0,089
4 0,046 2 0,054
4 6150 4 0,148
4 0,27 4 0,117
4  0.01 2 0,035
4 0,01 4 0,03
16 0.08y 8 0,073
2 0,011 4 0,009
10 0,312 8 0,097
10 0,10 2 0,073
10 0,441 5 0,435
2  0.094 8 0,124
2 0,273 18 0,311
2 2.0 2z 0,074
2 0,058 4 0,143
2  0.114 8 0,300
2 0,206 12 0,539
2 0,208 16 0,726
10 0,325 8 0,311
1c 0,445 L] 0,030
2 T 0425 32 0.251
2 0,235 20 0,597
2 0,257 25 0,845
10 0,296 8 0,315
47-2-(2) Shest g0 2

Irsert
NC
tepm)
20
25
2
10

a a2 0w

cutter

< AN
tesny
0,142

0,187 *

0.00%
0,075
0,031

0,017

0,109
0,014
0,055
0,177
0,214
0,021
0.128
0,364
0.089
0,238
0,418
0,591
0,89y
0,045
0.018
0,011
0.055
0,023
0,038

12
12

4

L]
12

4
20

4
0
20
20

4
16
25
12
18
20
20
25

8

12

We RR
{ron) (u/2)

0,147
0,226
9.000
04058

0.024.

0,016
0,154
0,013
0.070
0,175
0,219
0,014
0,438
0.369
0.09¢
9,239
0,432
0,579
0,912
0,049
0.017
0,011
0,045
0,028
0,045

i

i




NO

51
52
53
54
55
56
57
58
59
69
61
82
63
64
65
86
67

&9

70

72
73
74
75
76
77

78

date
TEST

NO

79
80
81
82
83
84
85
LY
87
8s
L1
S0
91
o2
°3
94
95
96
o7

§

teg)
16300
4400
8200
16300
24000
29500
2000
11600
20000
4500
8000
16000
21000
24p00
27600
8500
8600
3500
8000
160060
20000
3200
8300
12000
16000
29000
8000

16000

of tast

Plece

§
{kg)
4700
7660
4700
8000

16000
12500
12500
15700
5200
8100
15600
25000
28700
7700
12500
19800
4700
7800
16000
21000
24600
29000
2000
4400

8500

N T
(cpm)  tkg-a)

4,73 218
Q.49 58
9.26 81
8,72 187
.26 323
7,83 472

15.00 108
15.00 162
14,37 286
18.52 62
17.96 106
14,56 162
18.75 249
18,07 311
17.44 435
24,12 12
7.98 143
23.81 124
23,26 123
23.08 218
22,73 224
27.52 75
27.78 93
27.27 151
27,27 16a

25.17 591

8.43 162

8.82 24%
47.10.3
Granite

N T
trpr)  (kg-m)

1.72 &2
9.34 75
2.62 37
1.66 31
2.13 187
6429 80
6,06 143
5,97 193
9.96 56
9.87 68
9.41 162
8.7 342
8.42 443
15.00 ar

14.75 112
14.34 2148
21.0% 44
18.75 99
18.07 187
17.73 199
17.65 31t
17.12 3713

9.4 112
23.81 112
22.78 137

FH
(xg/ce}
48,35
12.43
17,98
41.45
71,84
105,00
23.49
35.92
63,55
13,82
23.49
35.92
55,26
69.02
96.71
2,76
31,78
27.63
27.83
48,35
49,74
16.58
20,72
29.01
37,30
131,25
35.92

55,26

oF

=1
0,08%
0,084
0.065
0,077
0.089
0.107
0,088
0.092
0,095
0,092
0,088
0.067
0.078

0.086

0,104

0.00¢
0,118
0,237
0,104
6,090
0,074
0.155
0,074
0.072
0,069
0,136
0.135

04,104

Record sheat a0

Cutter type

28,20
33.83
16,92
36,65
84.59
36.0%
64,85
87.40
25.38
31,01
73,31

155.07

203,00
39,47
£0.75
98,63
19.74
45.11

84,59

90,22 °

140,98
169,17
50.75

50.75

R HP R/N 3 WD
(/22 tps) tcm}  (a3/888) (kg/ca)
0.080 1,438 0,017 1,31 274,66
0,001 0,742 0.000 1.31 73.33
0.030 1.045  0.003 1.3 136,67
0.115 2.271 0,013 1.31 268.33
0,217 3,730 0.028 1,31 400,00
0.365 5.188 0,048 1431 491,66
0,041 2.214  0.002 1,35 133,33
0.087 3.3385  0.005 1.31 193,33
0,242 5,737 0.016 1,31 333.33
0.020 1.608  0.001 1,31 75,00
0,023 2.651 0,001 1,31 133,33
0,211 3,287 0,014 1,31 266,68
0.044 6,510  0.002 1,31 350.00
0.466 7.844 0.025 1,31 400.C0
0,692 10,598  0.039 1.31 453,33
0,048 0.419  0.002 1.3t 143,33
0,03¢ 1.593  0.004 1.3 143,33
0.016 4,134 0,000 1.38 58,33
0.109 4,037 0.004 1,31 133,33
0.284 7.011  0.011 1,31 286,66
0,358 7,102 0,015 1,51 333,33
0.026 2.867 0,001 1.3t 53.33
0,048 3.617 0,001 1,31 138.33
0.140 4.972 0,005 1.31 200,00
0.314 6,392 0,011 1,31 266,66
1,134 20,755 0,045 1.31 483,33
0,043 1.903  0.005 1,31 133.33
0.124 3.064 0.034 1431 266,66

DATA OF BIT DRILLING TEST
£1a, of Nole 420 wm®
Cowp. Stremgth 1200 kg/car2

R HP RIN ] P H
ta/n) tps) tem)  (a3/min} (kgscm) {kg/cm)
0,205  ©0.149 0,115 1,31 111,90
0.095 0,973 0.010 1.31 160,95
0,015 0.137 0.005 1.31 111,90
0,019 0,187 0,011 1,31 190,48
0.106 0.555 0,049 1.31 380,95
0,071 0.699  0.011 1,34 297.62
0,058 1.211  0.009 1.31 297.62
0,218 1.607 0,036 1.31 373,81
0,051 6.778 0,005 1,31 123,81
0,060  0.942 0,008 1,31 192,86
0,286 2,124 0,028 1,31 371,43
0,584 4,198 0,066 1.31 595,24
0.828 5.261 0,098 1,31 683,33
0,143 1,823 0.009 1.31 183,33
0,135 2.305 0.012 1.31 297,62
0,554 4,357 0,039 1,31 471,43
0.051 1.281  0.002 1031 111,90
0,056 2.604  0.003 1.31 185,71
0,435 4,706 0,024 1.31 380,95
0.885 4,925  0.049 1,31 500,00
1.180 7,659 0.066 1.3t 585.71
1,462 8,918  0.085 1,31 690.48
0,075 1.412 0,008 1431 150,48
0.025 3.720  0.001 1.31 103,76
0,115 4,340 0,005 1.31 202,38

— :;f; —

62,03

DF
[35)

0,128
0,093
0,075
"0.096
0,313
0.060
0,109
0,337
0.102
0.080
0.098
0,130
0,149
0,308
0,085
0.105
0,082
O.i21
0,111
0,090
0.120
0.128
0,133
0,242
0.153

NC /N ®e
seer  (3/0)

4 oc.088 16
10 0,001 ¢
10 w32 8

& 0.106 16

s 0,210 25

& 0,372 0
15 0,041 8
15 o0.087 12
15 0.253 20
26 0.022 4
20  9.025 8
15 0,218 16
20 0,047 20
20 0.516 25
15 0,595 30
25 0.050 8

8 9,034 8
25 0,017 4
25 0,117 8
25 0,286 16
25 0,394 20
0 o0.028 4
30  o0.051 =8
25 o.328 12
25 0,288 16
25 1.126 30
& 0,041 8
8 0.132 18

47-2-(3)  Sheet 2o

Insert cutter

NC
trpay

15
15
15
20
20
20
20
20
15
10
25
25

RN
te/n)

0,239
0.102
0.011
0,023
0,099
0.022
0,019
0,073
0,051
0.061
0,283
0,531
0.787
0,143
0.188
0.5%
0,018
0.060
0,483
0,998
1,337
1.281
0,085
0.026
0,127

Skeet ro 3
o

tron) tasn)

0.07%

0.001

" 0.02¢

0,115
0.226
0,37¢
0,041
0.0%0
0,242
O-Oi!
0,023
0.211
0,042
G486
0.747

T 0,045

0.032
0.013
0.109
0,264
0,358
0.032
0.048
0,140
0.314
1,173
0.043

0,124

4

HE W
{ron) (asn)

4

16

12
16

‘16
25
30

20

25
30

0,175
0,100
0,013
0,019
0.106
0.068
0,058
0,222
0.039
0,059
0,273
0,50
0.865
0.149
0,178
0.570
0.043
0,057
0,436
0,843
1,199
1,512
0,076
0,023

0,109




NO

105
106
107

109
1%0
113
112
13
114
115
116
117
113
119
120
121
122
123
124
12%

126

date

TEST

NO

127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
143
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151

w
ko)
16400
231900
4500
8500
12500
18400
19500
25500
29900
9300
20300
9200
15500
16000
21400
5000
5300
8500
16300
20000
25500
30200
8500

of test

Plece

]
teg)
8000

15300
7500
2000
4100
7300

11900

15800

19800

23200
6900

14800

23000
2100
3700
7600

10800

14300
7800

22800
2200
7100
4100

8500
10800

N T
teia)  (ko-s)
22,39 180
22.19 187
27.47 112
27.47 124
22,27 163
26.79 149
28,50 187
25,77 249
25,00 410

2.00 68
$6.23 199
8.76 62
9.83 124
9.70 137
9,20 274
10,49 37
18.99 31
18,56 62
18,12 87
17.61 174
17.36 242
16.97 305
8.82 62
47.10.13

Sand Stone

N
frpm)

242
305
317
3865
441
137
255
429

56

75
124
180
168
305
336

s
131
238
118

HP
te/2) (T2}
0.841 5,636
0.923 5,778
0,051 4,293
0.128 4,770
0.308 6.392
0.809 5,580
1.029 5.901
1,651 8,949
2.253 14,323
0.075  0.860
14606 10,064
0,115 0,761
0.226 1.707
0.154 1.853
0,682 3,515
0.128 0,546
0.044 0,824
0,372 1,611
0.359 2,202
0,845 4.279.
1.308 5.877
1,359 7.237
0.103 0,765

DATA
Dia, of hole

Coxp, Strength

R
a/n)
0.072
0,103
0,144
0.036
0,060
0.126
0,204
0,336
0.444
0,576
0,156
0,444
0.864
0,048
0.086
0.240
0,456
0,800
0.984
1.224
0,144
0,132
0,252
0.324
0.600

HP
1ps)

0,395
0.555
2.930

0,492 .

0.760
1,731
2,078
2,128
2,457
2,603
‘1,768
3.400
5.432
1.208
1,618
2.741
3,702
3,380
5.996
6,404
1,883
1,402
6.504
3.230

4,945

R/N e uPD H
tce) (n3/min} tkg/cu) (kg/ca}

0.028
0,041
0.001
0.004
6.011
0.030
0.038
0,064
6.090
0.008
0.044
0,013
0.023
0.015
0.074
0.012
0,002
0.020
0.019
n.nss
6.075
0.080

0.011

1.3t
1.31
1.32
1.31
1,32
1.3¢
1.3%

0F BIT DRILLING TEST

350.48

521,43

.107.34

202.38
297,62
390,48
464,29
607,14
711,50
221,43
483,33
219.05
369,05
380.95
580,95
119.05
126,19
202,36
388,10
476,19
607,14
719,05

202.38

81.77
84,59
50,75
56,39
76.13
87,67
£e.59

112,78

188,09

31.01
90.22
28,20
56,39
62,03
124,06
16,92
14.10
28,20
39,47
78,95
109,96
138,16

28,20

oF
(=2

0,105
0,081
0,237
0,139
0,128
0.086
0,091
0.0%2
2,131
0.070
0.093
0,064
Q.076
0,032
0,107
0.071
0,055
0.069
0.050
0.082
0,090
0.0%6

0,069

Recotd sheet no

Cutter trpe

WP FH
(kgscu) tkgsce)

500 =
720 xosca2

R/N B
{cm) (m3/min)
0.082 1,26 133,33
0.080 1,26 255,00
0.015  1.26 . 125,00
0.006  1.26 33,33
0.011 1,26 68,33
0.024 1.26 121,67
0.041 1,26 196,33
0,069 1,26 263,33
0.097  1.26 330,00
0,132 1,26 386,67
0.016  1.26 115.00
0.046 1.26 246,67
0.095 . 1.26 383,33
0.003 1.26 35,00
0.005 1.26 61,67
6.015  1.26 126,67
0,031 1.26 180,00
0.081 1.26 238,33
0,069 1,26 130.00
6.089 1.26 380.00
0.008 1.26 38,67
0,017 1,26 118,33
0.012 1.26 68,33
0.016 1.26 141,67
0.031  1.26 180.00

— 34 -

37.30
69,08
49,74
13.82
22,10
53,88
67.70
70,45
85,86
98.09
30.39
56.64
95,33
12,43

16,58

27.63

40,07
37.30
67.70
74,60
16,58
2%.01
52,44
26,25

41,45

OF
-3

0,140
0,135
0.199
0,207
0,162
0.221
0,171
0,134
0,130
0,127
0,132
0.115
0,324
0.178
0,134
0,109
0,111
0,078
0.260
0.098
0,226
0,123
0,384
0.092
0,115

S
Ruheet n 5

NC RR ue
(epa)  (w/h) cron) (a/n)
20 0,573 16 0.626
20 0,832 20 0,843
.25 0.046 4 0.045
25 0,117 L3 0.121
25 0.282 12 0.295
25 0,755 16 0.79¢
25 0.971 20 1,055
25 1,601 25 1,618
25 2,233 30 2,261
10 0,085 8 0,066
10 0.443 20 1.582
8 0,195 8 0,100
10 0.23g 16 0.233
10 0,159 16 0,154
10 0.741 25 0,699
10 0,122 4 0,103
20 0,047 4 0.033
20 0,401 8 0,350
20 0.3%6 16 0.352
20 0.962 20 0.846
15 1,130 25 1.282
15 1.202 30 1,350
8 0,093 8 0.096
47-3-(1) Sheet no §
Insert cutter
Ne RN KC RN
{cpu}  (a/a)  (ron) (a/ny
2 0,085 8 0,072
2 0,162 16 0,108
.10 0,154 8 0,154
10 0,063 2 0.036
10 0,110 4 0.058
10 0.246 8 0,138
4 0,167 12 0,206
4 0,279 16 0,340
4 0.389 20 0,448
4 0.529 25 0,621
10 0,168 8 0.181
10 0,465 16 0.480
10 0.952 25 0,939
15 0-645 2 0,045
15 0,083 4 0,093
15 0,228 8 0,253
15 0.455 12 0,507
15 0,624 16 0.871
15 1,047 8 1,009
15 1,344 25 1,342
20 0,159 2 0,131
8 0,137 8 0,149
20 0,255 4 0.248
20 0,331 8 0.305
20 0,632 12 0,686




et

w
tka)
15000
18600
24200
7700
15000
23000

18100

TN 7
tepmy) tkg-u)
18,52 242
18.29 292
18.29  z61
22:52 134
21.87 255
21.19 317
8.59 118

date of test 47 10,16

TEST Piece
ND ®
txg)
159 9000
160 9000
161 18000
162 2500
163 4500
164 9600
165 14000
166 18500
167 21100
168 24500
169 13200
170 9900
173 25400
172 2500
173 5500
174 2800
175 12600
176 17400
177 21900
178 24900
179 18400
180 17300
18 1900

8and Stone

N T
tepr}  (kg-m)

9,09
2.35
1,53
6,00
5.86
5.56
5.28
5.26
5.22
5.08
8,33
8.82
7.92
15,35
15,00
13.89
12.50
12,12
11.88
11,71
14,32
17,91

14.46

157
170
283

63

63
157
189
283
283
314
226
157
37y

44

75

Sa
157
189
254
289
239
189

38

R HP R/N -] wPD FH oF NC RN WC
(e/3) o) fen)  (R3I/nin) (kgsem) (kg/en) =) Ceom)  ¢3/2)  qrony
0,792 6,269 0,042 1.26 250,00 53,88 0,108 20 0,855 16
1.128 7,463 0,061 1.26 310,00 64,93 0.105 20 1,233 20
1.704 9.210 0.093 1.26 403.33 80.13 0.0%9 20 1.863 23
0,304 ‘;106 0,013 1,26 128,33 29,01 0,113 25 0,337 8
0.720 7.782 0;052 1.26 250,00 56,64 0.113 20 0,658 16
1,930 9.37¢ 0.093 1.26 383,33 70.46 0.091 20 1.869 25
0.278 1.417 0.r32 1.26 301.67 26,25 0,043 L 0.259 20

DATA OF BIT DRILLING TEST
Dta, of nele 420 n? Record shest 20 £7-3—(2) Shoet a0
Comp. Strength 920  kgsewr2 Cutter type Insert cutter

R HP R/N HPD R OF NC RN We
(m/2) 0w tce) (a3/mtn} (kgsem) (kgsem) -} (o) (w/n)  (tow}
0.500 1,994 0.055 1.60 214,29 71,25 0,166 10 0,550 8
0,141 0.557 0.060 1.60 214,29 76.95 0,180 2 0,120 8
0,410 0,604 0.268 1.60 428.57 128,25 0,150 2 0,536 20
0.039 0.526 0.006 1.60 59,52 28,50 0.239 2 0,013 2
0,077 0.514 0,013 1,60 107,14 28,50 0,133 2 0,026 4
0,358 1.21%9 0.064 1,60 22B.57 71,25 0,156 2 0.129 8
0,533 1.389 0,401 1,60 333,33 85,50 0,128 2 0.202 16
0,818 2,078 0,155 1,60 440,48 125,25 0,145 2 0,311 20
0.844 2.061 0.462 1.60 502,38 128,25 0,128 2 0,323 20
0.875 2,231 0.172 1.60 583,33 142,50 0.122 2 0,344 25
0,431 2,632 0,051 1,60 314,29 102,60 0,163 8 0,414 12
0,917 1.936 0.104 1,60 235,73 71.25 0.151 a 0.831 8
1.432 4.098 0.184 1,60 604,76 168,15 0,339 8 1.447 25
0,094 0.943 0.006 1.60 59.52 19.95 0,168 15 0,691 2
0328 1579 0,021 1,60 130,95 34,20 0,31 15  g.s2 4
0.630 1.828 0,045 1.60 209,52 42,75 0,102 15 0.680 L]
0.920 2.742 0.073 1.60 300,00 71.25 0.119 15 1,104 12
1.382 3,191 0.114 1,60 414,29 85.50 0,103 10 1.140 16
1.852 l,1;0 0,156 1,60 523,43 114,00 0,109 10 14559 20
2,573 4,726 0,220 1,60 592,86 131,10 0,111 10 2,197 25
1,648 4.708 0.131 1.60 438,30 108.30 0,124 15 1.963 20
2.011 4,215 0,132 1,30 4i1.90 85.50 0,104 20 2,245 18
0.062 0,764 0.004 1,60 45,24 17,10 0.189 15 0,064 2

— z;!; —

RN
tesi

0,845
1,213
1,760
0.316
0,758
2.1%2
0.308

8

RN
[£72%)

0,444
0,125
0,455
0.031
0.069
0,299
0.60%
0,884
0,800
0,893
0.392
0,743
1410
0,075
0,284
0,573
0.87¢
1,271
1,691
2,585
2,009
1,860

0,065

Sheet no 2




Sheet no 9

NO o N R Hp RIN [ wPD FH 3 Ne RN we Y
tro) (rs=) (kg-n} te/ny tos) tem) (33/min} (kgsem) {koscm) =3 (2R} (W/R) tioa) {ashy
182 4400 17,50 69 0,310 1,689 0.017 1,60 104.76 31,35 0.150 20 04355 4 0,202

183 8200 17,14 101 0.807 2,407 0,047 1,60 195,24 45,60 0,117 15 0,706 L] 0,787
184 12700 16,90 182 1.214 4,300 0,07 1.60 302,38 82,85 0,137 15 1.077 12 1,147
185 20400 15,00 408 3.626 8,555 0.242 1.60 485,71 185,25 0,191 15 34626 20 3,555
18, 8700 22.16 214 2.058 6.610 0.0%2 1.60 207,14 $6,90 0.234 20 1.857 L 1.892
1ty 9200 26.55 163 2,142 6,057 ©.080 -1-60 219,05 74,10 0.169 25 2,017 L] 1,863
188 16000 24,00 459 7.173 15.373 0.299 1.60 3080.95 208.05 0.273 25 7,472 16 7,172
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4) Dellinger T.B.; “For Shaft Sinking New Study-Analyzes Big Hole Costs” E&MJ, Mar-
ch 1966

5) Wilbur H.Somerton ; “Well logs can indicate formation drillability” World Oil
- December 1971

6 ) Hughes Tool Company “Rotary Big Hole Drilling Equipment”




AMUEESIS BT 3 R
15
1= EO-FEy Mo & sERREER [ gg%ﬂsgﬁg

\

BipEZ THET HBR

FAT—F 14— BEEES

E-

By PRI & > CEEEIBHIRER EIT > /R T
RENEHEBRI N,

1. $BHI b oty — —RFiIc e~ % { TH L,

2. PEEEER Y — RIEERS L PIICHAEE OMEIC & 3 IEiEE
DR T OIS A/ E v,

3. IEHIBIIERERE M FE— 2L B 2IBHIT S & 4 v — MBS
I AR SIREOBEIB T T L.

et St A PO P S




